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AVERTISSEMENT

Voici un nouveau fascicule, le quatorziéme, de la collection que
nous avons intitulée Manuwel de Uhorloger praticien.

Ce travail, présenté a I’occasion de notre concours de I'année 1908,
et qui a valu a son auteur, établi 4 la Chaux-de-Fonds, le premier
prix, était intitulé « I’achevage de la montre ».

En réalité, il ne traitait que de la boite, de ses défauts et des
moyens d'y remédier méme apreés ’emboitage définitif. Conformément
a la définition que donnent les dictionnaires du mot «finissage»,
nous 'avons adopté comme titre, ce qui offre 'avantage de distinguer
cette étude de celle due a M. U. Dubois-Sandoz sur un sujet analogue;
elle en difféere d’ailleurs par un ensemble de détails passablement
plus complets.

Rédaction du Journal suisse d'horlogerie.

Décembre 1909.




LE FINISSAGE

DE LA

BOITE DES MANTERE

I. Avant propos

Le sujet que je me propose de traiter est vaste, et pour le sim-
plifier, j’aurais aimé parler surtout de la bonne boite, forte et bien
montée, dans laquelle tous les principes ont été rigoureusement
observés, ou la place de la cuvette, soit la distance entre la 3 platine
et le bord plat du fond, est au moins de 10 a 12 dixiémes pour une
boite 27™" (12 1.), et la battue de cuvette de 3 a 5 dixiémes ; mais
malheureusement ces boites sont rares, surtout dans la petite
montre or.

Comme il est relativement facile d’achever une bonne boite, et
parfois trés malaisé de bien achever une boite plutét faible, c’est cette
derniére que j'envisagerai. Nous verrons les défauts qui se produisent
et comment il faut y remédier. Les procédés que j'indiquerai sont
ceux que j’utilise moi-méme depuis de nombreuses années, et j'espére
que mon exposé et les figures qui I'accompagnent suffiront pour que
je sois compris.

Je diviserai ce travail en sept parties et nous passerons sucges-
sivement en revue la cuvette, la carrure, le fond de la boite, le cou-
vercle de la savonnette, la lunette, le pendant et les derniers soins.

II. La cuvette

La cuvette doit empécher la poussiére de pénétrer dans le mou-
vement; par conséquent, il faut qu’elle ferme bien et que le passage
aux charniéres soit juste. La cuvette d’or ferme généralement assez
bien, et si elle a un peu souffert au polissage, on arrive sans trop de
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peine a la faire fermer convenablement par un repiquage du cran ;
nous verrons plus loin de quelle maniére cela se fait.

Mais il n’en est pas de méme de la cuvette de métal, qui trop
souvent s’ouvre en méme temps que le fond. Recherchons-en les
causes: 1° la cuvette est trop grande et dépasse la battue de la
carrure ; 2° elle est faussée au polissage ou au dorage ; 3° les
charnerons ne se rapportent pas.

1° Si la cuvette est trop grande, on comprend facilement que le
bord plat du fond s’aceroche a elle, en sorte que malgré une trés bonne
fermeture, elle s’ouvrira toujours en méme temps que le fond. Pour
y remédier, il faul diminuer non la fermeture du fond, mais la cuvette
en la tournant, ou, ce qui est beaucoup plus simple, en limant le bord.
On la fait polir ensuite ou bien dorer, mais a I'étranger on peut tres
bien se contenter de 'adoucir avec un cabron d’émeri trés doux et de
polir avec le brunissoir.

2° Lorsque la cuvette est faussée, elle ne peut pas se fermer ; il
faut donc qu’elle soit absolument plate, et que tout son pourtour
repose bien sur la battue de la carrure ; si tel n’est pas le cas, on la
redresse en I'appuyant contre I'établi, ou si elle tend prés de la
charniére, on la pose sur une plaque en appuyant un cabron de peau
sur le chevé et en frappant d’une fagon modérée avec un marteau sur
le cabron jusqu’a ce que le bord plat de la cuvette repose bien sur la
plaque. Il faut avoir soin de ne pas frapper trop fort, parce qu’on
enléverait de la fermeture. S'il faut renforcer celle-ci, on frappe
généralement avec un cabron de peau sur le bord de la cuvette dont
on suit tout le pourtour, et si cette opération n’est pas suffisante, le
procédé suivant permet de faire autant de fermeture qu'on le
voudra :

Je fais tourner (fig. 1) un bois de forme conique intérieurement
et extérieurement, d’'un diamétre plus grand. que celui de la_cuvette,
de fagon qu’il puisse étre utilisé pour toutes les grandeurs. J'introduis
la cuvette dans ce bois, puis j’en prends un autre (fig. 2) s’adaptant
a P'intérieur de la cuvette, et par conséquent un peu plus petit qu’elle.
Je n’ai plus qu’a donner un petit coup de marteau sur ce bois pour
que la fermeture soit renforcée, et si la cuvette a été faussée, elle
sera redressée en méme temps.

Si la place entre le pourtour intérieur du fond et la cuvette est trés
restreinte, je me sers d’un bois spécial (fig. 3) creusé a I'intérieur,
qui rehausse la cuvette, d'une petite quantité d’ailleurs, et seulement
sur le chevé. Si au contraire il y a trop de place entre le fond et la
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cuvetle el qu'on veuille rehausser celle-ci de maniére qu'elle touche
au fond pour qu'il résiste davantage, j'emploie un bois bombé a la
partie antérieure (fig. 4), et pour ne pas rayer la cuvette, Jj'interpose

Fig. 1

Fig. 3 Fig. 4

entre celle-ci et la partie bombée du bois une rondelle en peau, en
sorte que 'opération ne laisse aucune trace.

3" Un dernier défaut qui empéche souvent la cuvette de fermer
consiste en ce que les charnerons ne se rapportent pas, en sorte qu’en
mettant la goupille, elle relance toujours. Il est trés facile de redresser
une charniere, soit en la pressant contre I’établi, soit a I'aide d’une
pince ; dans ce dernier cas, on fera bien d'introduire une goupille -
dans la charniére pour ne pas I'écraser, mais chaque horloger trouvera
facilement un systéme pour ce petit travail.

Une fois la cuvette reconnue en ordre, on mettra la goupille, et
voici de quelle maniére il faut procéder pour que la cuvette soit bien
posée. La figure 5 représente les deux
charnerons ab et cd de la carrure. Je
place une goupille dans un mandrin, puis
aprés l'avoir introduite par le coté droit
dans la charniére, soit en a, jusqu'a ce qu’elle tourne trés dur,
je marque la goupille, avec une lime barrette, aux points a, b, ¢
el d. Prenant ensuite la cuvette, je mets la goupille dans son
charneron, qui doit se trouver, en for¢ant, entre les marques b et ¢ ;
s'il dépasse ces marques, il faudra agrandir légérement les trous des
charnerons de la carrure et marquer la goupille 4 nouveau, mais si
au contraire, il n’atteignait pas les marques, on agrandirait le trou
du charneron de la cuvette. J’arrondis ensuite la goupille en d, et
avec une pince a couper ou un couteau, je fais une forte entaille en
a. Je mets alors la cuvette en place, j'introduis la goupille avec un
peu de cire d’abeilles pour qu'elle ne grippe pas et je la casse une
fois placée.

Une cuvette ainsi posée ne relombera jamais.

d (3 b a

T —— |
Fig. 5
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La carrure

Dans le cas ou la cuvetle relancerail encore, il faudrait retoucher
la carrure; pour ce travail, il est naturellement nécessaire d’enlever
le mouvement.

Les différentes parlies de la carrure sont les battues des fonds,
de la cuvette et de la lunette, les deux charnerons portés par le
porle-charniere, et le pendant, dont nous parlerons plus tard.

Voiei quelques défauts qui peuvent se présenter : 1° la carrure est
usée au polissage; 2° les battues sont trop droites; 3° la carrure

est enfoneée ou bosselée.

Fig. 6

Fig. 7

d

Fig. 8

1° Si la carrure est usée au
polissage, il faut repiquer le cran.
On prépare une lime harrette ou
un burin en leur donnant la forme
de I'outil figure 6 ; le bout sera
aiguisé trés tranchant, car mieux
il coupe, moins on court le risque
de percer {la carrure. La partie
a sera légérement plus basse que
la battue a repiquer et le dessous
sera adouci pour éviter de rayer ;
il ne reste plus qu’a presser avec
I'outil contre la battue, et il se
formera un petit cran qui suffira
presque toujours pour assurer la
fermeture.

2° Les battues trop droites
seront traitées de la méme ma-
niére.

3° Reste le cas d’une battue
de carrure enfoncée ou hosselée.
Pour cela, j’ai construit deux
outils servant a la redresser.
J'emploie le premier (fig. 7) sur-
tout pour redonner la forme a
une battue trés enfoncée; les

deux becs ont une épaisseur différente, le bout étant arrondi et ayant
la forme de la battue. Pour redresser celle-ci, j'y introduis d’abord
le petit bout a, et ensuite je me sers de I'autre pour redonner la
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forme définitive. Le bout b a exactement I’épaisseur de la carrure.
Comme les mouvements ont presque tous la méme hauteur, sauf les
extra-plats, deux outils suffisent pour plusieurs genres de montres.

Le second outil (fig. 8) destiné soit a redresser les battues,
soit a enlever les hosses de la carrure, est fait avec une vieille
lime carrelette; la partie a est arrondie et polie et a la forme de la
carrure ; le bout 4 est plat et I'ouverture ¢ doil étre assez grande
pour quon ne touche pas a la carrure. L’extrémité d est également
arrondie et polie, mais un peu plus mince, et elle rend ainsi de
bons services pour enlever toutes sortes de bosses, tant a la carrure
qu'au fond. L’outil doit étre trempé et revenu Jaune.

Pour redresser une bosse, on prend la carrure dans la main
gauche et I'on appuie fortement a la place voulue avee le bout a qui,
ayant la forme de la carrure, la redresse sans laisser de traces a
'extérieur. Si toutefois il subsistait une petite marque, on pourrait
adoucir avec un cabron d’émeri trés doux et polir avec un cabron de
peau et du rouge.

La carrure étant bien en ordre et la cuvette fermant, nous passe-
rons 4 la partie suivante de notre travail.

IV. Le fond de la boite

Avant de s’occuper de la fermeture du fond, qui est formé de
trois parties, la plaque, le bord plat, rendant le fond -résistant,
et la charniére, il est bon d’examiner s'il est intact, c¢’est-a-dire
s’il n'a pas dans lintérieur de mauvaises marques qu’il faudrait
d’abord redresser, ce qu'on peut faire en se servant de I'outil
précédent ; mais il faut veiller a ce qu’il soit bien poli et qu'il n’y
ait pas de poussiere dans le fond. Ce dernier étant posé sur
un cabron de peau, on peut trés bien redresser les marques en
les pressant; seulement le fond se raie facilement, et comme il
est toujours désagréable de le faire repolir, j'ai trouvé un systéme
qui me réussit mieux.

Je prends simplement une cheville de bois ; j'y taille un bout
carré que je frotte un certain temps sur une plaque avec du rouge,
puis je le nettoie sur un cabron de peau garni de rouge, mais de facon
qu’il en reste toujours au bois qui deviendra presque poli. Je tiens
le fond dans la main sans I'appuyer, et avec le bois je suis les marques,
ce qui les redresse facilement ; lorsque le bois est bien préparé, on

ne risque pas de rayer le fond.
*
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Le fond étant bien en ordre, avant de nous occuper de la ferme-
ture, nous examinerons encore s’il n'est pas détendu, car dans ce
cas, il faut le retendre.

Il y a plusieurs systémes pour retendre un fond. Le monteur de
boites procede de la facon suivante: il prend deux plaques en fonte,
'une plus grande, P'autre plus petite que le fond ; celle-ci se place
dans I'intérieur du fond, I'autre a I'extérieur, le fond se trouvant ainsi
entre les deux plaques; on met ensuite les deux plagues dans une
pince, on les chauffe au rouge, puis on les laisse refroidir a I'air.

Pour des fonds sans émail, la polisseuse procéde a peu pres de
la méme maniere, mais lorsqu'il faut ménager un décor, on est obligé
d’employer un préservatif formé d’acide borique en poudre qu’on
délaie dans de la térébenthine; cela forme une pate qu'on étend sur
le fond.

II faut naturellement nettoyer et polir le fond une fois qu'on I'a
passé au feu. C’est un travail trés délicat, car si 'on donne trop de
chaleur, le fond prendra la couleur rouge.

Les fonds avec de’émail sonl encore plus délicats; aussi procede-
t-on différemment. On emploie également deux plaques (fig. 9), mais

la plus grande, qui se met en dehors
LRI
N 77

n'est pas chauffée; seule la petite
est passée au feu. Lorsqu’elle est
rouge, on la met dans le fond apres
avoir eu soin d'interposer entre le
décor et la surface de la grande
plaque un papier épais et mou; on
serre le tout dans une pince en pres-
sant fortement, mais au lieu de laisser
refroidir a I'air, on fait tomber goutte
a goutte un peu d’eau sur la plaque.
Cette opération est dite «retendre a
I'eau». Inutile d’ajouter que les pla-
ques doivent étre trés propres et qu’il
faut les nettoyer souvent sur du
papier d’émeri. On ne réussit pas
Fig. 9 du premier coup ce travail, qui exige
une grande habitude.

La fermeture est parfois trop forte, méme dans des boites plutat
faibles, et si I'on n’a pas soin de ’affaiblir, une main inhabile aura vite
fait d’écraser le fond. Pour qu'une fermeture soit bonne, il faut que
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le fond accuse bien en fermant, mais il faut pouvoir I'ouvrir avec
I'ongle et sans avoir besoin de recourir & un accessoire. Il y a plusieurs
outils ou racloirs pour enlever la fermeture, et chaque ouvrier a un
systéme particulier. Je donnerai la description de quelques-uns de ces

racloirs.

Le premier (fig. 10)
est tout droit; on peut
le faire avec une li-
me barrette usée. Les
deux cotés sont tres
tranchants, et le bout
est adouci pour ne pas
rayer lintérieur du
fond.

La confection du
deuxiéme (fig.11) offre
un peu plus de diffi-
culté. Je prends un
bout d’acier de 3™ de
largeur; je le lime
comme le modéle. Les
deux coins du bout
doivent étre bien tail-
lés, de fagon qu’on
puisse enlever la sou-
dure qui se trouve au
bord plat.

L’outil dont la figu-
re 12 représente deux
modéles est plié, et
sert surtout a4 dégager
le fond prés de la
charniére.

e ——

Fig. 10 Fig. 11 Fig. 12

Fig. 13

Enfin, pour faire la place du cadran aux lunettes, le racloir
fizure 13 rendra de bons services.
Il existe une quantité d'autres outils, mais la description en serait

trop longue.

Pour avoir une bonne fermeture il faut, autant que possible, ne
racler que prés de la charniére et sur les cdtés, car si 'on enléve
la fermeture prés du pendant, le fond ne ferme plus trés bien et il
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n’accuse plus comme il faut; en outre. dans les boites genre bassine,
il se forme un déjoint, le fond ayant toujours une tendance a se
retirer en arriére.

Aprés avoir enlevé la fermeture, il faut passer une cheville de
bois avec de la cire autour du bord plat; la fermeture n'en sera
que meilleure. Si toutefois le fond n’accuse pas encore bien, il est
bon de s’assurer que le poincon du contréle a la carrure n’est pas ins-
culpé trop profondément : cela arrive trés souvent, et il faut alors redres-
ser la place avec une pince que chaque horloger peut facilement préparer.
Il suffit de prendre une pince aux tenons et de limer obliquement le
devant des deux becs. On peut aussi corriger ce défaut en limant la
place, mais seulement lorsque la force de la carrure le permet.

Une autre cause qui empéche le fond de bien fermer est une
cuvette trop haute. Pour remédier a ce défaut, on la fera tourner, ou
s'il n'y a que peu a faire, on limera le bord plat, ce qui est facile,
puis, apres cette opération, on polira le bord avec un brunissoir.

Une autre cause de déjoint provient souvent de 'emboiteur, qui a
fait le passage de la tige trop grand dans le pendant ; cela produit
une légére bosse, qu'on peut faire disparaitre en pressant dessus ou
en limant avec une petite lime carrée; dans ce dernier cas, il faut
ensuite polir la place.

Une mauvaise fermeture peut encore provenir de ce que le bord
plat du fond est enfoncé. Il est assez difficile de le redresser ; j'emploie
pour ce travail une pince aux tenons dont j'ai limé les deux becs en
biais, mais de fagon que I'un soit plus long que I'autre. Je place le
plus courl sous le bord plat et le plus long dessus, et en pressant fort,
j'arrive a relever le bord.

Il est parfois assez facile de faire fermer un fond qui a trop de
fermeture, mais il I'est beaucoup moins de faire fermer un fond
trop grand, et pourtant ce cas se présente souvent, surtout pour
les fonds qui sont décorés de peintures sur émail; il en est méme
qui ne ferment pas du tout. Pour ces genres ou il faut passer
le fond deux ou trois fois au feu, I'or travaille, surtout l'or bas,
dans lequel se trouve plus de zinc ou d’argent que dans celui a
0.583 (14 k.).

On peut faire faire la fermeture par le monteur de boites avant
le finissage, mais j’estime que chaque acheveur doit y arriver par ses
propres moyens. Si la fermeture n’est pas trés mauvaise, on peut la
renforcer de la maniére suivante :

On pose le fond sur un bois (fig. 14) creusé de maniére que le
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bord seul appuie, de fagon 4 ne pas gater le décor, et aveec un bru-
nissoir, on frotte le bord plat du fond. On produit ainsi une bavure
qui suffit'souvent pour faire assez de fermeture.

Un autre systéme permet d’arriver a en faire davantage, mais il faut
construire 'outil représenté figure 15. Il est formé d’un talon @ que I'on
serre dans I'étau, d’une lame & qui repose sur l'une des méchoires
et dont I'extrémité ¢, coudée a angle droit, est formée de maniére a
pouvoir étre introduite dans la battue du fond. On appuie le fond
sur I'extrémité de ¢, en ayant soin qu'elle se trouve bien au fond de
la battue, et avec un marteau en bois ou en plomb, on frappe sur
I'extérieur du bord plat du fond qgui étant refoulé, augmente ainsi la
fermeture.

Fig. 14 Fig. 15 Fig. 16 Fig. 17

Si, malgré tout, le fond est encore trop grand, jutilise la méthode
suivante. Il faut faire tourner plusieurs bois pareils & celui que repré-
sente la figure 16, mais de grandeurs différentes ; le bois est creusé
en ménageant au bord un petit cran ayant exactement la grandeur
de l'intérieur du bord plat. Afin de ne pas écraser la charniére, on
fait un petit passage marqué au moyen d’une goupille ; on peut aussi
en faire un pour l'olivette. Il faut ensuite un deuxiéme bois, ou un
outil en laiton de forme_conique, plus grand que le premier et ereusé
plus profondément, de facon qu’il puisse servir pour un fond de gran-
deur quelconque. Le premier bois, dans lequel se trouve le fond posé
avec le décor en vue, est introduit dans un second outil (fig. 17), puis
on place le tout sous une presse & copier et I'on serre avec précaution;
le fond deviendra plus petit et 'opération ne laissera aucune trace,
ni a l'extérieur, ni a l'intérieur, et & moins que 1'émail ne se trouve
absolument sur le bord, on n’a pas a craindre qu’il saute. J'ai pra-
tiqué cette petite opération trés souvent et je n’ai jamais fait sauter
I’émail. I ne faut naturellement pas trop serrer a la fois el I'on devra
s'y prendre a plusieurs reprises, car il vaut mieux essayer souvent la
fermeture que de pousser l'opération trop loin et de giter le fond ;
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avec un peu de pratique, ce procédé prend moins de temps qu'il n'en
faut pour le décrire.

Pour faire ce travail, il faut définir le fond. Je pense que tout
horloger sait comment on procéde; toutefois Je donnerai quelques
renseignements sur la maniére de définir- et de fini» un fond. Dans
la boite d’argent, une seule goupille tient généralement le fond, mais
dans la boite d’or, la charniére est presque toujours finie « a trois
bouts », c’est-a-dire que la goupille centrale occupe les deux liers de
chaque charneron ; elle est toujours mise de droite a gauche, ou en
d’autres termes, 'ouvrier qui finit un fond le tourne contre lui et fait
entrer la goupille, garnie d'un peu de cire, par le coté droit ; puis
deux petites goupilles sont mises pour boucher a I'extérieur les trous
des charnerons. On les coupe et I'on arrondit les bouts avee une lime
barrette, qu'on a soin de préparer exprés pour ce travail en arron-
dissant les deux bords sur une pierre a huile, et en les adoucissant
ensuite avec un cabron d’émeri trés doux. On peut ainsi limer les
bouts des charnerons sans craindre de marquer la carrure. On les
polit ensuite avec un brunissoir et un cabron chargé de rouge.

Maintenant qu'on a vu comment on finif un fond, il est tres facile
de le définir. Je procéde comme suil: J'appuie le tranchant d'un
couleau sur le bouchon du petit bout de la goupille et je presse forte-
ment en dehors en mettant le pouce contre la carrure pour éviter de
glisser; une fois le bouchon sorti, je prends un chasse-goupilles, que
jai fait avec une lime ronde usée ayant le bout plat, je I'introduis dans
le charneron et un petit coup de marteau fait sortir la goupille et I'autre
bout.

On trouve dans le commerce plusieurs outils servant & faciliter
'emploi du chasse-goupilles. Certains horlogers mettent a I’étau un
mandrin que traverse une pointe ; on la visse trés peu et en frappant
elle avance, en sorte qu’on n’a besoin de tenir ni le chasse-goupilles,
ni la boite.

V. Le couvercle de la savonnette

Une savonnette bien achevée doit satisfaire & plusieurs condi-
tions. Examinons les trois principales : il faut 1° que le couvercle
accuse bien en fermant; 2° qu'il ouvre sans bruit; 3° qu’il ne s’ouvre
que des deux tiers d'un angle droit.

La premiére condition est facile a obtenir, si la téte du secret
est bien faite. Je ne parlerai pas des différentes formes de tétes,
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demi-lune, léte a deux plats, téte revidée, etc., car avec n'importe
quel genre, on peul arriver a un bon fonctionnement ; toutefois je
préfere la téte revidée, parce quon évite de faire un passage a la
lunette: le seul defaul qu'elle présente est qu'elle coute trop cher,
aussi ne la rencontre-t-on pas souvent dans les montres bon marcheé.
Si I'on emploie une autre téte, il faut veiller a ce que le passage a la
lunette soit juste et que le ressort du secret n’y touche pas.

Le bord plat du fond doit étre bien revidé; il faut done enlever
la soudure qui pourrait s’y lrouver, en se servani d’'un racloir
(fig. 11, p. 11) qui prenne uniquement au fond du bord plat. C'est
surtout ici qu’il faut meltre en pratique ce que je recommandais
précédemment, de ne jamais racler un fond pres du pendant, car en
le faisant, le couvercle ne fermera plus bien, et aux boiles genre
bassine, on aura avec lu carrure un déjomnt qu'il est tres difficile de
supprimer.

Si le couvercle accuse trop, on peut limer la téte du secret, mais
seulement si le couvercle dépasse la carrure, ce qui peut arriver
lorsque la charniére est posée trop en dedans. On peut aussi faire
accuser moins fort en avancant le couvercle, soit en frappant pres
de la charniére avec un marteau en bois si la force de la carrure le
permet, soit en se servant d’'un petit outil en acier qu’on appuie sur
la charniére et sur lequel on frappe avec le marteau, mais pas
trop fort, car on risquerait de la faire sauter. Le mieux est de
définir le couvercle.

La deuxiéme condition est plus difficile a réaliser, et 'on a par-
fois beaucoup de peine a faire ouvrir un couvercle sans bruit. Exa-
minons quelques-unes des causes auxquelles cela est da.

Il se peut que le couvercle tende prés de la charniére. Il faut
alors enlever le secret, définir le couvercle, et aprés avoir examiné
'il n’y a pas de soudure ou de bavure, agrandir un peu le trou des
charnerons en pressant le couvercle fortement sur la carrure, du
coté du pendant. Le couvercle doit fermer completement sans résis-
tance; si 'on a obtenu ce résultat, on remet le secrel en place et
'on finit le couvercle.

Si le ressort de levier est trop long, ce qui fait également tendre
le couvercle, il faut le raccourcir en diminuant la hauteur de la
téte. Parfois aussi il est trop courbé ou trop armé, c'est-a-dire
qu’il presse trop contre la charniére; il est dans ce cas facile de le
désarmer en le pliant avec une pince. Une conséquence de ce dé-
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faut est surtout que le couvercle s'ouvre en deux temps, d’abord
trés peu, puis il relance.

Il faut aussi veiller & ce que la téte du levier ne soit pas trop
mince, parce qu’elle passerait entre le porte-charniére et la char-
niére, et le couvercle ne s’ouvrirait pas. Le secret peut aussi toucher
au mouvement; il faut alors agrandir le passage.

Sile secret est bien en ordre et que le couvercle fasse encore du
bruit, il faut voir s’il touche aux vis de secret ou a la carrure, car le
couvercle ne doit pas s’accrocher. Il faut alors racler ce dernier et
mettre un peu de cire pour bien enlever la bavure, vu qu’il faut
parfois peu de chose pour produire I'inconvénient signalé.

Le couvercle peut aussi toucher au bord de la lunette; on lime
alors celle-ci, ou on la diminue avec un racloir, et I'on polit ensuite.

Si la lunette est trop haute dans Pintérieur du couvercle, il faut
la faire tourner, ou si ce n’est pas possible et si le cran de la glace
est assez haut, la limer.

Une autre cause du bruit produit par 'ouverture du couvercle
consiste en ce que la glace est trop haute; il esl naturel en effet que
si le couvercle touche a la glace, il fasse du bruit. On fera alors
changer celle-ci contre une plus basse, et si elle touche aux aiguilles,
on les baissera.

Enfin il se peut que le couvercle touche a la targette de mise a
I’heure. On peut dans ce cas agrandir quelque peu le passage au bord
plat du couvercle, mais seulement si cela est absolument nécessaire,
car lorsqu’on ferme le couvercle, une targette en bonne fonction doit
toujours revenir au repos. _

Je disais en troisieme lieu que le couvercle ne doit pas s ouvrir
complétement et voici pourquoi: on ouvre souvent sa montre et si
le couvercle est trop libre, la force du ressort-levier arrachera la
charniére au bout de peu de temps. Il faut donc chasser la goupille
ou la changer, en mettant toujours de la cire, faute de quoi elle
pourrait gripper.

VI. La lunette

C’est surtout dans les savonnettes que la lunette risque de
relancer; or rien n'est si désagréable qu’une lunette qui tombe
lorsqu’on ouvre le couvercle. Trés souvent ce défaut provient de ce
que le cadran étant trop épais, la lunette presse dessus, et lorsqu’on
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fait fonctionner le secret, le mouvement fait relancer la lunette. Si
'on peut trouver un cadran plus mince, le reméde est trés simple,
mais si I'on n’en a pas, il faut faire tourner le réhaut pour faire la
place au cadran. Pour cette opération, on peut aussi se servir de
Poutil représenté figure 13 (p. 11). Si la lunette relance encore, il faut
renforcer la fermeture — voir ce qui est relatif a celle des fonds — et
repiquer le cran de la carrure.

Dans les lépines & grand guichet, au lieu de tourner le réhaut, on
le repousse, ou en le donnant au monteur de boites, ou en procédant
comme suit: je prends un bois analogue 4 celui que représente la
figure 18; la lunette appuie sur le bord, et pour ne pas la définir, je
fais un petit passage pour la charniere; le réhaut étant en haut, je
prends un second bois (fig. 19) ayant le dessous plat, et je le pose
sur le réhaut; par un petit coup de marteau, on obtient la place
nécessaire pour le cadran.

@!!!KN

Fig. 18 Fig.19  Fig. 20  Fig. 21 Fig. 22 Fig. 93

Si le réhaut est au contraire trop haut et que le jour avec le
cadran soit trop grand, je procéde a peu prés de la méme maniére,
mais en sens contraire et avec des bois différents. Le premier, que
jemets & ’étau, a & peu prés la forme d’une lunette (fig. 20). Je pose
la lunette sur le bois, le réhaut en bas; le bois touche au fond de
la lunette, mais la creusure est assez grande pour ne pas toucher
le réhaut. Je prends ensuite un second bois (fig. 21) que je pose sur
'extérieur du réhaut; ce bois, qui a également la forme du réhaut,
peut étre un peu plus petit. Un trés léger coup de marteau enléve le
jour; on ne constatera pas de changement au réhaut, sinon qu’il est
un peu plus droit au lieu d’étre couché. Il faut naturellement faire
quelques essais et donner aux bois les formes nécessaires.

Pour redresser les marques ou bosses au réhaut, j’ai construit
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une petite pince (fig. 22) avec laquelle on peut facilement faire cette
opération. Les deux becs sont courbés et lintérieur en est bien
adouei et poli; on n'a qu'a placer le réhaut entre ces becs et a
exercer une petite pression.

Si la lunette est cabossée, il est parfois trés difficile de la
redresser; on peut se servir de l'outil déerit précédemment (fig. 8, p. 8)
ou préparer un outil analogue en acier et presser sur la bosse. On
peul aussi préparer simplement une cheville de bois; mais si la
lunette est fort maltraitée, si elle est par exemple écrasée, on réussira
beaucoup mieux avec un bois, mais encore dune forme différente.
Je me sers du bois représenté figure 20; je pose la lunette dessus, le
réhaut en haut, et je prends un autre bois (fig. 23) ayant absolument
la forme de la lunette; pour faire ce travail,
il faut avoir des grandeurs et des formes
diverses. Le bord du bois est assez mince
pour qu’il touche tout preés du réhaut, et
I'intérieur est creusé pour ne pas toucher
le réhaut lui-méme; on peut ainsi presser
ou frapper sur le bois et la lunette est re-
dressée. J'ai souvent redressé de cette ma-
niére des lunetles que je croyais absolument
perdues.

Ces outils sont en bois dur et quelque
tourneur sur bois ou monteur de boites
que ce soit se charge de les tourner.

Aprés avoir parlé du réhaut, occupons-
nous encore du cran de la glace; il est par-
fois trés mauvais, et quelque bonne volonté
qu'on y mette, il est impossible de faire tenir
une glace. Il faut alors repiquer le cran, et
avoir pour ce petit travail plusieurs burins
de grandeurs différentes, analogues a ceux
que représentent les figures 24 et 25; la
face est légérement arrondie et le bout trés
tranchant. Suivant la grandeur du cran, on
se servira d'un burin plus épais ou plus
mince. Plus le burin est tranchant, mieux
cela vaut, car on n’a pas besoin de presser
beaucoup et I'on court moins le risque de percer la lunette.

Pig. 24 Fig. 25
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VII. Le pendant

Le pendant a col ou a canon est préférable, parce que la cou-
ronne joint mieux et que la poussiére n’entre pas aussi facilement
dans le mouvement. Il faut qu’il soit bien droit vis-a-vis du passage
au mouvement, et si la tige est en place, elle doit se trouver au milieu
du pendant; s’il n’en est pas ainsi, il faut le redresser avec une
pointe qui entre exactement dans le pendant.

Lorsque la couronne est trop haute, il faut la chasser plus bas,
car elle doit étre absolument a fleur du pendant. Si elle n'est pas
libre, il faut en rechercher les causes, et il peuty en avoir plusieurs.
Ainsi la tige peut toucher dans I'intérieur du pendant; il faut dans
ce cas la tourner, ou agrandir son passage si le pendant est suffisam-
ment fort pour cela. Le canon de la couronne peut aussi toucher
dans l'intérieur du pendant; on met alors la tige avec la couronne en
place dans un mandrin, et en tournant, on diminue le canon avec une
lime barrette.

Dans les pendants faibles, il arrive que 1'annean serrant trop le
pendant, les oreilles viennent toucher contre la couronne, qui n’est

plus libre. Pour y remédier, deux genres de fraises rendent d’excel-
lents services.

La premiére est faite avec un bout d’acier rond ayant un diame-
tre un peu supérieur a celui de la couronne, et a I'extrémité duquel
je perce un trou plus grand que le canon du pendant. Je lime les
cotés en forme de cone et je les adoucis avee un cabron d’émeri doux.
En pressant la fraise contre le pendant, j’écarte ainsi 'intérieur de ce
dernier et je gagne naturellement de la place pourla couronne, puis-
que la fraise est plus grande, et en la tournant, j'enléve la bavure
qui pourrait se trouver dans le logement de la couronne.

Si la couronne serre encore, jemploie une autre fraise de cons-
truction identique, mais taillée sur les cotés, au moyen d'une lime ou
d’une fraise, de fagon a y former des dents.

On peut aussi construire cette fraise autrement. Pour cela, je
prends un bout d’acier, a I'une des extrémités duquel je léve un
pivot de forme conique et un peu plus petit que le canon du pen-
dant. Je perce un trou dans un autre bout d’acier de diametre plus
grand que celui de la couronne, et aprés avoir formé une denture au
bout, je I'ajuste et le fixe solidement sur le pivot. En faisant tourner
cette fraise entre les doigts, on agrandit I'emplacement de la cou-
ronne. Il faut naturellement avoir ces outils en plusieurs grandeurs
et formes.
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VIII. Les derniers soins

Nous avons maintenant vu les différentes parties de la hoite, et si
tout joue bien, on remettra le mouvement en place, en ayant soin de
s'assurer qu’il est parfaitement propre. Si toul ferme bien, on fera
aviver la boite, car pour ne pas gater ou salir le décor, on a dii coller
des morceaux de papier sur les fonds. On donnera la boite a la po-
lisseuse, qui enlévera le papier et qui polira en outre I'écusson et 1'in-
térieur des fonds, si cela est nécessaire.

Lorsque la boite est bien propre, on s'assure encore (que lout
Joue comme il faul et I'on examine s'il ne se trouve pas de petits
trous dans les fonds. S'il y en a, il faut naturellement les boucher,
car on ne peut pas livrer une montre dont la boite a des lunettes ou
des fonds troués. Pour cela, je prépare un mastic de la maniére
suivante :

Je prends quelques grammes de gomme arabique que je délaie dans
de I'eau, et j'ajoute un peu de poudre d’or; la colle ainsi préparée
suffit pour boucher les petits trous, travail pour lequel j'emploie un
tout petit pinceau, et qu'il faut faire une fois la montre toute préte,
parce que le mastic s’enléverait dans de I'eau. 1l est bon d’avoir deux
couleurs d’or, de facon qu’on ne remarque rien sur le fond.

Un autre mastic, plus durable, est obtenu avec de la gomme laque.
Celle-ci se dissoul dans de I'esprit-de-vin pur; il faut I'y laisser de
cing & six heures, puis on ajoute également de la poudre d’or; on
pose le mastic sur le fond et on le passe trés légérement sur une
lampe a esprit-de-vin. On aura beau nettoyer le fond avec de I’eau,
ce mastic ne s’enlévera pas.

Maintenant, pour terminer, permettez-moi d’ajouter que je ne
prétends pas que mon systéme soit le meilleur, mais aprés bien des
recherches, je suis arrivé aux résultats indiqués, et ai constaté que si
'on veut faire rapidement un bon travail, il faut avoir les outils
nécessaires et ne pas regretter le temps qu’on emploie pour les fabri-
quer; on est certain de le regagner dix fois par les résultats obtenus.
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